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	ZertNr: TN/AD2000-W0/20869/24
	Text2: 8123369979/ 20869 / 12.2024 - 12.2027
	DE: 
	Scope_of_Approval: Scope of Approval
	Report_no: Report  No. / Manufacturer No. / Validity remark:
	PL: 
	EN: 
	Zakres_uzinania: Zakres uznania
	Raport_nr: Raport  nr / Producent nr / Ważność certyfikatu:
		2025-01-29T10:17:13+0100
	Liebscher Anne-Kristin


	Ort, Datum: Hamburg, 29.01.2025
	e-mail: certifications@tuev-nord.de
	Material_Manufacturer: to the Certificate as Material Manufacturer acc. to AD 2000-Merkblatt W 0
	Rev: 00
	Hinweis_Sprachenumschalter: Hinweis zur Umschaltfunktion der Sprache  Mit Signatur wird die Umschaltfunktion der Sprache entfernt. Die Sprachversion bleibt also so stehen, wie zuletzt angezeigt. Dieser Hinweis verschwindet mit dem Setzen der elektronischen Signatur.  Note on the language switching function Signature removes the language switching function. The language version therefore remains as it was last displayed. This message disappears when the electronic signature is set.
	Betrieb: 
	0: Outokumpu Stainless AB, Avesta Operations
	1: SE-774 22 Avesta, Schweden / Sweden

	Table_Header_DE: Nr.                  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform /          Abmessungen / (Stück-)Gewicht /                           AD 2000           Bemerkungen                  Spezifikation         Wärmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)                  
	Table_Header_EN: No.                  material designation / product form /         dimensions / (unit) weight /                                      AD 2000           remarks                  specification         heat treatment / delivery condition (EN 10027)                  
	Table_Header_PL: Nr                  Oznaczenie materiału / Forma produktu /         Wymiary / Waga (jednostki) /                                   AD 2000           Uwagi                  Specyfikacja         Obróbka cieplna / warunki dostawy (EN 10027)                   
	Details_Seite_1: kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 8,0 mm / +ATwarmgewalzt / hot rolled / 3,0 ≤ t ≤ 13,5 mm/+AT3)1,5≤ t ≤ 10,0 mm kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 6,35 mm /+AT warmgewalzt / hot rolled / 4,0 ≤ t ≤ 12,0 mm /+AT5), 6), 7), 8)
	Nr_Seite_1: 1.11.21.3
	Material_Seite_1: Austenitische Stähle / Band und Blech aus Band / EN 10028-7austenitic steels / Coil and plate from coil / EN 10028-7 1), 2)ausgenommen Werkstoffenach AD2000-Merkblatt W2Tafel 2b, 2c3) except materials acc. toAD2000-Merkblatt W2table 2b, 2c3)Austenitische Stähle / Blech aus Band /VdTÜV-Werkstoffbl.411austenitic steels / Plate from coil / VdTÜV-Werkstoffbl.4114), 8)X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462)            Band und Blech aus Band / TÜV-Verband-WB 418Plate and strip from coil / TÜV-Verband-WB 418
	Bemerkungen_Seite_1: Gleichmäßigkeit über Bandlänge uniformity of the complete coil1) Begutachtet: TÜV-Az.: 0121W322023appraised, TÜV file-no.: 0121W3220232) Begutachtet, TÜV-Az.: 0121WL03240appraised, TÜV file-no.: 0121WL032403) Abnahmeprüfzeugnis 3.1, siehe Bericht, TÜV-Az.: 0121W148970 /inspection certificate 3.1, see report, TÜV-file-no.: 0121W148970 4)  lösungsgeglüht und abgeschreckt und maximal 10 % kaltverfestigt, TÜV-Eignungsfeststellung, Az.: SKW-68/18 /Solution annealed and quenched and maximum10 % cold formed,TÜV approval, file-no.: SKW-68/18
	Button1: 
	AD2000_Seite_1: W 2/W10W 2/W10W 2/W10W 2/W10
	Nr_Seite_2: 
	Material_Seite_2: 
	Details_Seite_2: 
	Bemerkungen_Seite_2: 
	AD2000_Seite_2: 
	Nr_Seite_3: 1.41.51.61.7
	Material_Seite_3: X2CrNiMoN17-13-5, (1.4439) /Band und Blech aus Band / TÜV-Verband-WB 405Plate and strip from coil / TÜV-Verband-WB 405X1CrNiMoCuN20-18-7, 254 SMO, (1.4547)Band und Blech aus Band / TÜV-Verband-WB 473Plate and strip from coil / TÜV-Verband-WB 473X5CrNiN19-9, (1.4315)Band und Blech aus Band / TÜV-Verband-WB 379Plate and strip from coil / TÜV-Verband-WB 379X1NiCrMoCu25-20-5, (1.4539)Band und Blech aus Band / TÜV-Verband-WB 421Plate and strip from coil / TÜV-Verband-WB 421
	Details_Seite_3: kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 6,35 mm /+AT8), 9)kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 6,35 mm /+AT8), 10)kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 7,0 mm /+AT8), 11)kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 6,35 mm /+ATwarmgewalzt / hot rolled / 4,0 ≤ t ≤ 10,5 mm /+AT12), 13), 14)
	AD2000_Seite_3: W 2/W10W 2/W10W 2/W10W 2/W10W 2/W10
	Bemerkungen_Seite_3: 5) TÜV approval 0121W334030, 0121W0010106) Vormaterial für Rohr: APZ 3.1Zustimmungsschreiben, Az.: 3537WL04240-1 / Pre material for tubes: inspection certificate 3.1,letter of agreement file-no.: 3537WL04240-17) Entfall des Warmzugversuches, Zustim-mungsschreiben, Az.: 1326W110850-1_rev01 /Omission of the hot tensile test, letter ofagreement, file-no.: 1326W110850-1_rev018) APZ 3.2 / inspection certificate 3.29)   TÜV approval  0121W33181210) TÜV approval  0121W33063011) TÜV approval  0121W34389612) TÜV approval  0121WP01951,         0121W149070
	Nr_Seite_4: 1.81.91.101.111.12
	Material_Seite_4: X2CrNiN23-4, 2304,  (1.4362)Band und Blech aus Band / TÜV-Verband-WB 496Plate and strip from coil / TÜV-Verband-WB 496X2CrNiMoN25-7-4, (1.4410)Band und Blech aus Band / EN 10028-7 Plate and strip from coil / EN 10028-7 X2CrMnNiN21-5-1, LDX 2101 (1.4162)Band und Blech aus Band / TÜV-Verband-WB 556Plate and strip from coil / TÜV-Verband-WB 556NiCr21Mo, Alloy 825 (2.4858)Band und Blech aus Band / TÜV-Verband-WB 432/1Plate and strip from coil / TÜV-Verband-WB 432/1X1NiCrMoCuN25-20-7 (1.4529)Band und Blech aus Band / TÜV-Verband-WB 502Plate and strip from coil / TÜV-Verband-WB 502
	Details_Seite_4: kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 6,5 mm /+ATwarmgewalzt / hot rolled / 4,0 ≤ t ≤ 10,0 mm /+AT8), 15)kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 6,5 mm /+ATwarmgewalzt / hot rolled / 4,0 ≤ t ≤ 10,0 mm /+AT8)kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 6,4 mm /+ATwarmgewalzt / hot rolled / 3,0 ≤ t ≤ 12,0 mm /+AT8), 16), 17), kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 6,5 mm /+ATwarmgewalzt / hot rolled / 4,0 ≤ t ≤ 10,0 mm /+AT8), 18)kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 8,0 mm /+AT8), 19)
	AD2000_Seite_4: W 2/W10W 2/W10W 2/W10W 2/W10W 2/W10W 2/W10W 2/W10W 2/W10W 2/W10
	Bemerkungen_Seite_4: 13) Entfall des Warmzugversuches, Zustim-mungsschreiben, Az.: 1326W110850-2_rev01 /Omission of the hot tensile test, letter ofagreement, file-no.: 1326W110850-2_rev0114) APZ 3.1 / inspection certificate 3.115) TÜV approval  0121W00120016) TÜV approval  3537W11394017) Entfall des Warmzugversuches, Zustim-mungsschreiben, Az.: 1326W110850-3_rev01 /Omission of the hot tensile test, letter of agreement, file-no.: 1326W110850-3_rev0118) TÜV approval 1326W02191919) TÜV approval 1326W200878
	Nr_Seite_5: 2.12.2
	Material_Seite_5: Austenitische Stähle / ASME SA-240 / SA-240M /ASTM A240 / A240MAustenitic Steels / ASME SA-240 / SA-240M /ASTM A240 / A240MAustenitisch-ferritische Stähle  ASME SA-240 / SA-240M /ASTM A240 / A240Maustenitic-ferriticsteels (Duplex) / ASME SA-240 / SA-240M /ASME SA-240 / SA-240M /
	Details_Seite_5: kaltgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 8,0 mm /+ATwarmgewalzt / hot rolled / 3,0 ≤ t ≤ 13,5 mm /+AT20)altgewaltzt / cold rolled / 1,5 ≤ t ≤ 8,0 mm /+ATwarmgewalzt / hot rolled / 3,0 ≤ t ≤ 13,5 mm /+AT20)
	Bemerkungen_Seite_5: 20)Nur zur Information / Only for information. Bei Anwendung im Bereich 2014/68/EU oder AD 2000 ist ein Einzelgutachten erforderlich.For Application in the area of 2014/68/EU or AD 2000 a particular material appraisal is required.
	AD2000_Seite_5: W 2/W10W 2/W10
	Nr_Seite_6: 
	Material_Seite_6: 
	Details_Seite_6: 
	AD2000_Seite_6: 
	Bemerkungen_Seite_6: 
	delete_3: 
	delete_4: 
	delete_5: 
	delete_6: 
	Lenkung: Scope AD2000 W 0 | Rev. 2 | 10.24
	LenkungName: 
	Revision_status: Revision status:
	certification_body: Certification Body
	Country: , Germany
	Table_Header_No: No.
	Table_Header_Material: material designation / product form / specification
	Table_Header_Details: dimensions / (unit) weight / heat treatment / delivery condition (EN 10027)
	Table_Header_AD2000: AD 2000
	LangSelect: [EN]
	Table_Header_Remarks: remarks
	Hinweis: Ab hier können nicht-benötigte Seiten gelöscht werden. Dazu bitte den Löschen-Button unten rechts auf der ersten nicht benötigten Seite drücken.Hier klicken für "Verstanden".You can delete unnecessary pages from here. To do this, please press the delete button at the bottom right of the first page you do not need.Click for "Understood".Z tego miejsca można usunąć niepotrzebne strony. W tym celu należy nacisnąć przycisk usuwania w prawym dolnym rogu pierwszej niepotrzebnej strony.Kliknij na "Zrozumiałem".


