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	ZertNr: TN/AD2000-W0/20567/24
	Text2: 8122309353 / 20567 / 06.2024 - 06.2027
	DE: 
	Scope_of_Approval: Scope of Approval
	Report_no: Report  No. / Manufacturer No. / Validity remark:
	PL: 
	EN: 
	Zakres_uzinania: Zakres uznania
	Raport_nr: Raport  nr / Producent nr / Ważność certyfikatu:
		2024-08-27T15:36:24+0200
	Meshkov Dmitry


	Ort, Datum: Hamburg, 2024-08-27
	e-mail: certifications@tuev-nord.de
	Werkstoffhersteller: zum Zertifikat als Werkstoffhersteller
nach AD 2000-Merkblatt W 0
	Material_Manufacturer: to the Certificate as Material Manufacturer
acc. to AD 2000-Merkblatt W 0
	Producenta_materialow: do certyfikatu producenta materiałów
wg AD 2000-Merkblatt W 0
	Status_aktualizacji: Status rewizji:
	Revision_status: Revision status:
	Revisionsstand:: Revisionsstand:
	Rev: 01
	Jednostka_certyfikująca: Jednostka certyfikująca
	certification_body: Certification Body
	Niemcy: , Niemcy
	Germany: , Germany
	Hinweis_Sprachenumschalter: Hinweis zur Umschaltfunktion der Sprache:
Mit Klick auf diese Fläche wird die Umschaltfunktion der Sprache entfernt. Die Sprachversion bleibt dann so stehen, wie zuletzt angezeigt. Dieser Hinweis verschwindet mit dem Setzen der elektronischen Signatur. 

Note on the language switching function:
Click on this button to remove the language switching function. The language version then remains as last displayed. This note disappears when the electronic signature is set.

Uwaga dotycząca funkcji przełączania języka:
Kliknij ten przycisk, aby usunąć funkcję przełączania języka. Wersja językowa pozostanie taka sama jak ostatnio wyświetlana. Uwaga ta znika po ustawieniu podpisu elektronicznego.
	Sprachumschalter_rückgängig: Wirklich sicher? Falls "nein" hier klicken für "rückgängig".
Dieser Hinweis verschwindet mit dem Setzen der elektronischen Signatur. 

Really sure? If "no" click here for "undo".
This note disappears when the electronic signature is set.

Naprawdę bezpieczny? Jeśli "nie", kliknij tutaj, aby cofnąć.
Uwaga ta znika po ustawieniu podpisu elektronicznego.
	Betrieb: 
	0: Outokumpu Stainless OY
	1: Tornio Operations, 95490 Tornio, Finland

	Table_Header_DE: Nr.                  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform /          Abmessungen / (Stück-)Gewicht /                           AD 2000           Bemerkungen
                  Spezifikation         Wärmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)                  
	Table_Header_EN: No.                  material designation / product form /         dimensions / (unit) weight /                                      AD 2000           remarks
                  specification         heat treatment / delivery condition (EN 10027)                  
	Table_Header_PL: Nr                  Oznaczenie materiału / Forma produktu /         Wymiary / Waga (jednostki) /                                   AD 2000           Uwagi
                  Specyfikacja         Obróbka cieplna / warunki dostawy (EN 10027)                   
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	Nr_Seite_1: 1.1






1.2




1.3
	Material_Seite_1: Austenitische Stähle/Austenitic Steels                                   1)
EN 10028-7
Kalt gewalztes Band und Blech aus Band / Cold rolled Strip and plate from strip,
Warm gewalztes Band und Blech aus Band / Hot rolled Strip and plate from strip

1.4420
EN 10028-7
Warm- und kaltgewalztes Blech und Band,
Hot and cold rolled plate, sheet and strip
 
X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462)                                                   2)
TÜV-Verband-WB 418
Kalt gewalztes Band und Blech aus Band / Cold rolled Strip and plate from strip,
Warm gewalztes Band und Blech aus Band / Hot rolled Strip and plate from strip
	Bemerkungen_Seite_1: 1) Gleichmäßigkeit über Bandlänge
    überprüft Uniformity over the strip length   
    approved
    TUV NORD-Az. / file: 0121WP115180 
    and 0121W162560
    Walzwerk / Rolling mill RAP5:
    TUV NORD-Az. / file: 3437WL15830





2) Eignungsfeststellung
  Approval of the material
  TUV NORD-Az. / file: 
  1326W044819, SAP Nr.: 8117432250






	Button1: 
	Hinweis: 

Ab hier können nicht-benötigte Seiten gelöscht werden. Dazu bitte den Löschen-Button unten rechts auf der ersten nicht benötigten Seite drücken.
Hier klicken für "Verstanden".

You can delete unnecessary pages from here. To do this, please press the delete button at the bottom right of the first page you do not need.
Click for "Understood".

Z tego miejsca można usunąć niepotrzebne strony. W tym celu należy nacisnąć przycisk usuwania w prawym dolnym rogu pierwszej niepotrzebnej strony.
Kliknij na "Zrozumiałem".
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	Nr_Seite_2: 
	Material_Seite_2: 
	Details_Seite_2: 
	Bemerkungen_Seite_2: 
	AD2000_Seite_2: 
	Nr_Seite_3: 1.4
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1.6
	Material_Seite_3: X1NiCrMoCuN25-20-5 (1.4539), Ultra 904L                          3)
TÜV-Verband-WB 421,
Kalt gewalztes Band und Blech aus Band / Cold rolled Strip and plate from strip,
Warm gewalztes Band und Blech aus Band / Hot rolled Strip and plate from strip

X2CrNiMoN22-5-3 (1.4362)                                                   4)
TÜV-Verband-WB 496
Kalt gewalztes Band und Blech aus Band / Cold rolled Strip and plate from strip,
Warm gewalztes Band und Blech aus Band / Hot rolled Strip and plate from strip

X2CrMnNiN21-5-1 (1.4162), Forta LDX 2101                        5)
TÜV-Verband-WB 556, 5),
Kalt gewalztes Band und Blech aus Band / Cold rolled Strip and plate from strip,
Warm gewalztes Band und Blech aus Band / Hot rolled Strip and plate from strip
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	Bemerkungen_Seite_3: 3) Eignungsfeststellung
    Approval of the material
    TUV NORD-Az. / file:  
    0121W159760; 121W174760



4) Eignungsfeststellung
    Approval of the material
   TUV NORD-Az. / file: 
   1326W044819, SAP Nr.: 8117432250



5) Eignungsfeststellung
    Approval of the material
   TUV NORD-Az. / file: 
   1326W200403, SAP Nr.: 8118171350
	Nr_Seite_4: 2.1
	Material_Seite_4: Austenitische, ferritische u. austenitisch-ferritische Stähle    6)
Austenitic, ferritic and Austenitic-ferritic steels
ASME SA-240, ASTM A 240
Kalt gewalztes Band und Blech aus Band / Cold rolled Strip and plate from strip,
Warm gewalztes Band und Blech aus Band / Hot rolled Strip and plate from strip
	Details_Seite_4: 


0,4 ≤ t ≤ 6,35 [mm]

1,8 ≤ t ≤ 13,0 [mm]
	AD2000_Seite_4: 
	Bemerkungen_Seite_4: 6) Nur zur Information, beim Einsatz im
Bereich AD 2000 oder RL 2014/68/EU ist ein Einzelgutachten erforderlich. / Only for
information, for use in the area of AD 2000 or PED 2014/68/EU a Particular Material
Appraisal (PMA) is required.
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